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Der Mediumverteiler — die neue Art zu frasen

Mediumverteller

Passend an alle Frésmaschine._"

Sauberes Frasen mit hochster Wirtschaftlichkeit
Passend an alle Frasmaschinen

per Mediumverteiler ist weltweit das einzige Frasoptimierungssystem welches die 3 wichtigsten
Kernfaktoren im Frasprozess gewahrleistet:

e Die Spane werden durch den exakt ausgerichteten, starken Luftstrahl sofort, dauerhaft und drehzahlunab-
hangig weggeblasen

e Eine gleichmaRige und permanente Kiihlung nur durch den optimal ausgerichteten starken Luftstrahl ohne
Wasser

e Der Luftstrahl kann mit geringsten Mengen an Schmierstoff angereichert werden und zielt immer exakt auf
Schneide und Werkstiick




lhre Vorteile im Frasprozess mit Mediumverteiler System

Senkung der Fertigungskosten durch:

e Die Erhéhung der Werkzeugstandzeiten um das 2-5fache durch das optimale Kiihlen/Schmieren direkt an der
Werkzeugschneide

e Die Einsparung des Kiihl-/Schmiermediums um bis zu 95%

¢ Die Verringerung der Bearbeitungszeiten um bis zu 80% auf Grund héherer Vorschiibe und Zustellungen

e Durch eine perfekte Oberflachengiite in einem Arbeitsgang ohne Gratbildung und ohne Nachbearbeitung

e Durch eine héhere Prozesssicherheit in der Automatisation

¢ Vermeidung von Stérungen bei Werkzeuglangenmessung durch Aufbauschneide

e Durch die Bearbeitung jeglicher Werkstoffe welche trocken gefrdst werden kénnen

Senkung der Energiekosten und Entsorgungskosten durch:

e Durch Einsparung beim Luftverbrauch und deren Erzeugung um bis zu 80%

e Spine nahezu frei von Ol und somit in der Entsorgung giinstiger

Senkung der krankheitsbedingten Personalausfalle:

e weniger Hauterkrankungen auf Grund fehlender Zusatzstoffe wie Fungizide und Biozide im KiihImedium

e weniger Atemwegsreizungen durch bessere Luftqualitdt in der Arbeitsumgebung

Technische Daten und Fakten

* Einsatzméglichkeiten: Es ist nahezu jedes Bohr- und Fraszentrum ausristbar

* Garantie: Die Garantiedauer betragt 2 Jahre

*  Produktkosten: Der Produktpreis richtet sich nach der Anzahl der Werkzeugplatze
* Finanzierung: 20% Anzahlung, 18 Monatsraten, 0% Zinsen

* Verfiigbarkeit: Die Lieferzeit betragt je nach Maschinentyp ca. 6-8 Wochen

* Montage: Die Montage und Anbindung erfolgt durch die I.5.M. GmbH

*  Montageaufwand: Das System kann innerhalb eines Tages integriert werden

* Schulung u. Betreuung: Die Einweisung und Betreuung erfolgt durch die 1.S.M. GmbH

* Instandhaltungskosten: Das System ist bei fachgerechter Bedienung absolut wartungsfrei
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Das Funktionsprinzip des Mediumverteilers

Der Mediumverteiler ist aufgrund seiner kompakten Bauweise auf den Maschinen fast aller
Frasmaschinenhersteller einsetz-bar. Kern des Mediumverteilers ist der rote Disenkérper mit seinen 16 feinen
Dusen. Dieser Dusenkorper wird zusammen mit der Werkzeugaufnahme (SK/HSK) im Wechsler abgelegt. Zu jeder
Werkzeugaufnahme gibt es eine passende Mediumverteilerdiise, welche beim Werkzeugwechsel, zusammen mit
der Werkzeugaufnahme und dem Werkzeug eingewechselt wird.
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Entscheidend ist, dass der Diisenkorper fest an der Spindel arretiert wird und kontaktlos die Werkzeugaufnahme
umschlielSt. Hierdurch wird sichergestellt, dass er sich beim Frasvorgang nicht mit dreht und somit keine Fliehkrafte
entstehen. Dies sorgt dafiir, dass der starke Luftstrahl immer optimal zum Fraswerkzeug positioniert ist. Auf diese
Weise erzielt er die bestmogliche Wirkung beim Kiihlen, Blasen und Schmieren wahrend des Frasprozesses. Durch
die schmale Bauweise, wird auch bei sehr tiefen Kavitaten eine spanfreie Frasstelle garantiert.
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Mit dem Mediumverteiler wird Trockenfrasen Realitat

Durch 16 Disen an der Unterseite des Mediumverteilers stromt wahrend der gesamten Bearbeitung Luft oder ein
Luft-Schmiermittel-Gemisch mit einem konstanten Druck von 6 Bar. Durch die prazise ausgerichteten Disen trifft
der starke Luftstrahl exakt auf die Fraserschneide. Auf diese Weise werden in allen Bearbeitungssituationen die
Spane sofort und dauerhaft vom Werkstiick weggeblasen.

Durch den Mediumverteiler kénnen selbst aus Taschen und Nuten die Spane sofort und zuverldssig entfernt
werden. Dies ist mit der herkdmmlichen Technik nicht moglich. Auerdem ist es zum ersten Mal moglich, auf die
gesamte Schaftlange des Frasers Vertiefungen in einem Arbeitsgang durch zu frasen.
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Einfache Handhabung

Die Handhabung des Mediumverteilers ist sehr einfach, denn fir jede Werkzeugaufnahme gibt es einen exakt
passenden Disenkorper. Bei der Bestiickung wird die Werkzeugaufnahme in den Mediumverteiler eingefiihrt.

4

Danach wird der Disenkorper mit der Werkzeugaufnahme im Werkzeugmagazin abgelegt. Zur Aufnahme eines
neuen Werkzeugs fahrt die Spindel (der Greifer) in das Werkzeugmagazin und holt sich Diisenkérper und Werkzeug
gemeinsam ab. Dabei wird der Disenkorper mittels eines Klickmechanismus in der Spindeladaption befestigt.
Gleichzeitig wird die Werkzeugaufnahme wie (blich in die Spindel eingewechselt.

Referenzen - Dies sagen unsere Kunden

Wir haben als einer der ersten Anwender die Vorteile des Mediumverteilers erkannt und setzen die Technik seit
Ende 2011 in unserer kompletten Automationsanlage mit u.a. 2 Roders-Frasmaschinen, 9 Werkstiickregalen und
281 Werkzeugplatzen ein. Neben der enormen Qualitdtsverbesserung haben wir die Standzeiten der
Fraswerkzeuge deutlich erhéht. Erstaunlich ist auch, dass wir nun Frasarbeiten durchfiihren kénnen, die so bisher
gar nicht moglich waren und nur erodiert werden konnten. Die Investition hat sich bereits jetzt gelohnt. Jochen
Dorléchter, Inhaber + Geschaftsfihrer der Walther Wolf GmbH, Wendelstein.

Von Anfang an war uns klar, dass die Technik Vorteile bringen muss. Trotzdem haben wir lange gezdgert, bis wir die
1. Exeron-Maschine umgeristet haben. Zwischenzeitlich haben wir bereits die 2. Exeron-Maschine mit dem
Mediumverteiler ausgestattet. Die Vorteile in der Fertigung und der betriebswirtschaftliche Nutzen waren dabei
entscheidend. Rainer Knarr, Inhaber + Geschéaftsfiihrer
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Frastests

Frastest Graphit

HSC-Maschine von Roders wird im Mischbetrieb mit Stahl, Kupfer und Graphit gefahren. Vorteil ist die sofortige
Entfernung der Graphitkdorner aus der Vertiefung. Trotz hoherem Vorschub fiihrt dies zu einer deutlichen
Steigerung der Werkzeugstandzeit.

Bei diesem von Walther Wolf durchgefiihrten Frastest wurden 15 Graphitelektroden gefrast. Auf der Messmaschine
wurde danach die Abnutzung des Frasers an 55 Messpunkten gemessen. Ergebnis: Nach 15 Frasvorgangen mit dem
Mediumverteiler betrug die Abnutzung des Frasers nur etwa 50% im Vergleich zum herkdmmlichen Frasen. Dies
entspricht einer Verdoppelung der Werkzeug-Standzeit.

e g . : Walther Wolf ...
Graphitfrasen mit dem Mediumverteiler Formenbau _ CAD/CAM __ Messtechnik
100 Jahre Qualitdt und Prdzision
Test zum FriserverschleiR vom Nov./Dez. 2011
Graphitelektrode BM035 15-mal gefrast.
Abweichung zum SollmaR an 55 Messpunkten gemessen und jeweils daraus den Mittelwert der Abweichungen ermittelt.
Fraser: Zecha 1mm Radiusfraser, 2-Schneider, Schaftlange 12mm, Diamantbeschichtet.
Frasmaschine: Réders RXP500DS ohne Mediumverteiler Fraszeit pro Elektrode (Schlichten): 65 Min.
Elek. Elek. Elek. Elek. Elek. Elek. Elek. Elek. Elek. Elek. Elek. Elek. Elek. Elek. Elek.
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 1 15
~0,0005 0,0002 0,0003 0,0008 0,0010 0,0018 0,0018 0,0032 0,0035 0,0036 0,0041 0,0044 0,0045 0,0046 0,0065 @ zum Soll
Frasmaschine: Roders RXP600DSH mit Mediumverteiler Fraszeit pro Elektrode (Schlichten): 65 Min.
Elek. Elek. Elek. Elek. Elek. Elek. Elek. Elek. Elek. Elek. Elek. Elek. Elek. Elek. Elek.
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15
0,0015 0,0016 0,0015 0,0016 0,0017 0,0017 0,0020 0,0021 0,0021 0,0023 0,0028 0,0029 0,0032 0,0037 0,0037 @ zum Soll
0,0080
0,0070
0,0060
0,0050
0,0040 e FraserverschleiR ohne Mediumverteiler
== FraserverschleiR mit Mediumverteiler
0,0030
0,0020
0,0010
0,0000
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 Elektroden
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Frastest Stahl

Frasversuch von Walther Wolf. Mit der herkdmmlichen Methode mussten die Bohrlécher erodiert werden
Mediumverteiler war es jetzt problemlos moglich, die Bohrldcher bei hochster Qualitat zu frasen.

. Mitdem

Stahlfrisen mit dem Mediumverteiler

Test zum Fr3serverschlei vom Nov. 2011

Werkstick: 1.2344 ESU S3HRC

Fraser: Hitachi @ 6mm mit R 0,5 Schneidenradius, Schaftlange 36mm.
Frismaschine: R6ders RXPS600DSH mit Mediumverteiler

Wa lther\qufGrnbu

100 jJahre Qualitdt und Prazision

Reihel: End

Fraszeit pro Bohrung: 7 Min

Reihe 1: Vorsc (mit Auf ) Friszeit pro Bohrung: 7 Min. 30 Sek. Gesamtfriszeit: 60 Min.
T3
1 2 3 a s s 7 s
10.453 10.452 10.451 10,449 10,449 10,449 10,427 10,447 ® 10.Smm oben Vorschlichten
10.453 10.452 10,451 10,449 10,448 10,247 10,446 10,246 B 10.Smm unten Vorschiichten
-34.98 -34.98 -34.98 -34.98 -34,979 -3a 979 -34,979 -34.979 Tiefe 3Smen
1046 3a97
10455 34575
10,35 R s S
©10.5 wnten
10445 34,985
1044 aa9s

. 30 Sek. Gesamtfriszeit: 60 Min.

Tiete 35mm

Sonrungen

e
1 2 3 7 s & 7 s
10.514 10514 10,513 10,513 10,513 10.512 10,512 10.512 © 10.Smm oben Endschlichten
10518 10.513 10,513 10,512 10,512 10,512 B 10.Smm unten Endschiichten
-35.005 -35.005 -35.005 -35.005 -35.005 -35.005 -35.005 -35.005 Tiefe 35mm
1052 3asss
e
S e
1051 10,5 cben -as.00s
Tiete SSenmm
10,5 cncon
10s0s -3s.02 ]
0.5 as.01s
: 2 s s B 7 = Gchrungan 1 2 s a s & Sohrungen
Reihe 2: E ohne Vorschlichten Fraszeit pro Bohrung: 7 Min. 30 Sek. Gesamtfraszeit: 60 Min.
= e
1 2 3 2 s s 7 s
10.52 1052 1052 10,519 10,519 10,519 10.519 10,519 B 10.Smm oben Endschichten
10,51 10,51 1051 10,51 1051 2051 1051 @ 10,Smm unten Endschlichten
-as 35 -34.997 -3a.998 -324.997 -33.9a8 -32.999 -3a.998 Tiefe 35mm
o525 3439
w052 -3a3es
10,515 ——& 105 czen as
Tiate 3Smm
——& 105 watan
052 -3s.c0s
10,505 -ss.01
" 2 - s s 7 = Sohrungen : 2 3 - = s Eohrungen

Frastest der Dualen Hochschule Heidenheim (DHBW):

Die Ergebnisse konnen folgendermallen zusammengefasst werden:

Selbst bei tiefen Kavitdten sorgt der Mediumverteiler fir Spanefreiheit. Er liefert eine kratzfreie, feine Oberflache,
die keine Nachbearbeitung bendtigt. Im Vergleich zu herkdmmlicher Frasfertigung sind die Werkzeugstandzeiten

bis zu 400% langer. Der Mediumverteiler ermoglicht einen wesentlichen héheren Vorschub. Aufgrund all dieser
Vorziige amortisiert sich die Investition in den Mediumverteiler sehr schnell.
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Fazit im Uberblick

Durch den Einsatz des Mediumverteilers ...

e senken Sie Ihre Fertigungskosten
. minimieren Sie lhre Energiekosten
. minimieren Sie lhre Entsorgungskosten

um bis zu 80%

Das bedeutet, dass sich der Invest in den Medienverteiler binnen kiirzester Zeit amortisiert hat.

Fiur produktspezifische bzw. detaillierte Fragen stehen wir ihnen natdirlich jederzeit gerne
zur Verfagung.

Wir freuen uns Sie kennen zu lernen.
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